Uriin Teknik Verileri

Uretici Mox Profil Sistemleri
Belge Bashigi Tasarim ve kalite: Crispo
Uriin ismi Crispo
Uriin Tanimi Aliminyum Slpurgelik Profili

Uriin kodu CRS

Kullanim Alanlari Kamusal, Ofis, Konut

Malzeme EN AW 6463 T6, EN AW 6061 T6
Uzunluk 2500mm
Yizey Elektrostatik Toz Boyama, Eloksal, Krom Kaplama

Crispo aliiminyum stptrgelik profili, genis yapisi sayesinde 6zellikle zemin agikhiginin
fazla oldugu désemeler igin tercih edilir. Zemin ve duvar birlesimindeki hatalari kapatir.
Kir birikmesine ve zararl organizmalara engel olarak hijyenik agidan uzun yillar saglikla
ve glivenle kullanima uygundur. Tasarimindaki kanallar sayesinde telefon, elektrik,
internet kablolarini toplayarak daginik goértntiden kurtarir. Birincil aliminyum hammad-
deden uretilip, et kalinliklarindan 6dun verilmedigi igin son derece dayanikli ve uzun
omdrltdir. Muadillerinden farkli olarak eloksal kaplamada kalinlidi ve kalitesiyle,
elektrostatik toz boyamada korozyona karsl dayanim saglayan 6n islem uygulamasiyla
one gikmaktadir. Crispo, duvar ve zemin birlesimlerinde oval gegis gorunumiuyle
butlnlik saglar, hem klasik hem modern mimariyle uyumludur. Crispo alliminyum
stiplrgelik profili, arka Universal par¢a duvara vida ile sabitlendikten sonra tirnakli gegme
sistemine sahip on gdrsel kapak profilinin kolaylikla monte edilmesiyle kullanima hazir
hale gelir. Kdseler 45 derecelik kesim yapilarak birlestirilir. Crispo aliminyum supurgelik
profili, mat eloksal, parlak eloksal, satinajli kimyasal parlak eloksal, ve elektrostatik toz
boyama segeneklerine sahiptir. Gimus,Sari,Inox,Bronz ve siyah eloksal renkleri ve Ral
kodu ile sinirsiz boya rengine boyanabilir.
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Garanti

Bu Urlin asadida listelenen kullanici hatalari harig,
alindidi tarihten itibaren 5 yil garanti kapsamindadir:

Darbeden kaynaklanan hasar
Gizilmeden kaynaklanan hasar

Asindirici madde veya kimyasal temizlik maddeleriyle

temastan kaynaklanan hasarlar

Su ile uzun sureli temastan kaynaklanan hasar
Yogun sicaklia maruz kalmanin neden oldugu hasar
Montajdan kaynaklanan hasar
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HAMMADDE TEKNIK VERiI TABLOSU
EN AW 6463 T6 [AIMg0.75i]

Kullanim Alanlar

EN AW-6463 alasimi, sadece mitevazi mukavemet 6zelliklerinin gerekli oldugu uygulamalar igin uygun, yaygin olarak kullanilan bir ekstriizyon alasimidir.
Pargalar, birgok kaplama islemi i¢in uygun olan iyi bir ylzey kalitesinde Uretilebilir. Tipik uygulama alanlari mobilya, kaplama malzemeleri, pencere ve kapilar,
araba kaplamasi, cephe konstriiksiyonu, aydinlatma sttunlari ve bayrak direkleri.

EN573-3’e gore kimyasal bilesim (agirlik%, kalan Al)

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Al
0,20 - 0,60 Max 0,15 0,2 Max 0,5 0,45-0,9 - Max 0,05 Max 0,1 Rest

EN755-2'ye g6re mekanik 6zellikler

Temper* Et kalinhigi e*** | Akma Mukavemeti | Cekme Mukavemeti Uzama Sertlik (Brinel)
- e* mm Rp0,2 min Mpa Rm min Mpa Min A50mm % - Max A % HB**
T4 es50 75 125 14 -12 46
T5 es50 150 110 8-6 60
T6 es50 195 160 10-8 74

* EN515’e gore temper atamasi: T4-Dogdal olarak stabil bir duruma getirilmis, T5 Yuksek sicaklik olusturma isleminden sogutmali ve suni yaslandiriimis,
T6-Sollsyon isil islem gérmus, séndlrlimis ve yapay olarak yaslandiriimis,

** Sertlik de@erleri sadece gdsterge amaglidir,

*** Bir profil igindeki farkl et kalinliklari igin, belirtilen en duslk &zellikler profil kesitinin tamami i¢in gegerli kabul edilecektir.

Fiziksel 6zellikler (yaklasik degerler, 20°C)

Yogunluk Erime aralig Elektriksel Termal iletkenlik Termal genlesme Elastikiyet
(kg/m?) (°C) iletkenlik (W/m.K) verimi modulu
2700 585-650 (MS/m) 200-220 10-8/K (GPa)
28-34 23.4 ~70

Kaynaklanabilirlik'

Gas: 3 TIG: 2 MIG: 2

Tipik dolgu malzemeleri (EN 1SO18273): Uriin eloksallandiginda SG-AIMg5Cr (A) veya AISi5 ve AIMg3. Kaynak sirasindaki isi girdisi nedeniyle mekanik
Ozellikler yaklasik %50 azaltilacaktir (ref. EN1999-1).

isleme 6zellikleri: T4 Temper 3/ T5, T6 Temper 2

Kaplama 6zellikleri' Sert/koruyucu eloksal: 1/ Dekoratif/parlak/renkli eloksal: 2

Korozyon direnci' Genel: 1 Marin: 2

'Goreceli yeterlilik degerleri 1-gok iyi, 6-uygun degil.
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